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一、概       述

IH行化工泵是单级单吸悬臂是离心泵，其标记额定性能点和尺寸等效采用国际标准IS02858-1975(E)，

是一种用以取代F型耐腐蚀泵更新换代的节能产品，适用于化工、石油、冶金、电站、食品、制药、合成

纤维等部门输送温度在-20℃~105℃的腐蚀性介质或物理、化学性能类似于水的介质。

IH行化工泵的性能范围（按设计点）

流量：6.3~400米3/时

扬程：5~125米

泵的高度工作设计压力为1.6兆帕

用户可根据被输送介质的腐蚀性程度对泵的过流部分主要零件选用不同材料。泵的过流部分主要零件

的材料及其代号有下列五种：

材料名称

代 号

ZG1Gr18Ni9 ZG1Gr18Ni9Ti ZG0Gr18Ni12M02Ti ZG1Gr18Ni12M02Ti ZG1Gr18Ni13M02Ti

303 305 306 307 402

注：除上表已列出的材料外、生产厂还可以根据与用户需要，选用适合之制造该系列化工泵的材料。

所选材料及其代号应原则符合GB2100-80。对国家尚未规定代号的材料，允许采用国际或国内通用的材料

代号（如行业或工厂标准）

IH型泵系列型谱图及主要性能参数见图1和表1。

泵型号意义

例如：

1IH   50  -  12.5 -  32   A   S   -  303

泵的过流部分主要零件的材料代号：ZG1Gr18Ni9

泵的密封形式：单端面内装式机械密封

叶轮外径第一次切割

额定扬程

额定流量

泵进口直径（毫米）

国际标准化工泵系列产品
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IH型化工泵工作性能参数(表1)

型 号
转速

n(r/min)

流量Q

(m³/h) (l/s)

扬程H

(m)

效率η

(%)

功率P

轴功率P轴 电机功率P电

必需气蚀余量

(NPSH)r

(m)(KW)

7.5

12.5

15.0

3.75

6.3

7.5

7.5

12.5

15.0

3.75

6.3

7.5

7.5

12.5

15.0

3.75

6.3

7.5

7.5

12.5

15.0

3.75

6.3

7.5

15

25

30

7.5

12.5

15

15

25

30

7.5

12.5

15.0

15

25

30

7.5

12.5

15.0

15

25

30

7.5

12.5

15

15

25

30

7.5

12.5

15.0

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2.08

3.47

4.17

1.04

1.74

2.08

2.08

3.47

4.17

1.04

1.74

2.08

2.08

3.47

4.17

1.04

1.74

2.08

2.08

3.47

4.17

1.04

1.74

2.08

4.17

6.94

8.33

2.08

3.47

4.17

4.17

6.94

8.33

2.08

3.47

4.17

4.17

6.94

8.33

2.08

3.47

4.17

4.17

6.94

8.33

2.08

3.47

4.17

4.17

6.94

8.33

2.08

3.47

4.17

23

20

18

5.75

5.0

4.5

34.5

32

30

8.6

8.0

7.5

51.8

50

48

12.9

12.5

12.0

82

80

78.5

20.5

20

19.6

21.3

20

18.6

5.4

5

4.5

34.2

32

30

8.55

8

7.5

53.2

50

47.6

13.3

12.5

11.9

81.2

80

78.4

20.3

20

19.6

126.8

125

124

32.4

32

31.7

43

51

49

36

45

44

33

46

50

29

40

43

28

39

43

23

33

36

23

33

36.5

17

27

31

47

62

63

44

55

56

44

57

59

39

51

52.5

41

52

53.5

35

46

47.5

34

46

50

28

39

43

28

39

42.5

22

33

37

1.09

1.33

1.50

0.16

0.19

0.21

2.13

2.37

2.45

0.30

0.34

0.36

3.78

4.36

4.56

0.57

0.65

0.68

7.28

8.25

8.79

1.23

1.27

1.29

1.85

2.2

2.4

0.25

0.31

0.33

3.18

3.82

4.15

0.45

0.53

0.58

5.30

6.55

7.27

0.78

0.93

1.02

9.76

11.84

12.8

1.48

1.75

1.86

18.5

21.8

23.8

3.0

3.3

3.5

2.2

0.55

3

0.6

5.5

0.75

11

1.5

3

0.55

5.5

0.75

7.5

1.1

15

2.2

30

4

2.0

2.0

2.5

2.0

2.0

2.5

2.0

2.0

2.5

2.0

2.0

2.5

2.0

2.0

2.5

2.0

2.0

2.5

2.0

2.0

2.5

2.0

2.0

2.5

IH50-12.5-20

IH50-12.5-32

IH50-12.5-50

IH50-12.5-80

IH65-25-20

IH62-25-32

IH65-25-50

IH65-25-80

IH65-25-125
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续表1

型 号
转速

n(r/min)

流量Q

(m³/h) (l/s)

扬程H

(m)

效率η

(%)

功率P

轴功率P轴 电机功率P电

必需气蚀余量

(NPSH)r

(m)(KW)

30

50

60

15

25

30

30

50

60

15

25

30

30

50

60

15

25

30

50

25

50

25

100

50

60

100

120

30

50

60

60

100

120

30

50

60

60

100

120

30

50

60

60

100

120

30

50

60

120

200

240

60

100

120

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

2900

1450

8.33

13.9

16.7

4.17

6.94

8.33

8.33

13.9

16.7

4.17

6.94

8.33

8.33

13.9

16.7

4.17

6.94

8.33

13.88

6.94

13.88

6.94

27.7

13.88

16.7

27.8

33.3

8.33

13.9

16.7

16.7

27.8

33.3

8.33

13.9

16.7

16.7

27.8

33.3

8.33

13.9

16.7

16.7

27.8

33.3

8.33

13.9

16.7

33.3

55.6

66.7

16.7

27.8

33.3

23.2

20

17.6

5.8

5.0

4.4

36

32

28.4

9

8

7.2

55.2

50

45.2

13.5

12.5

11.5

80

20

125

32

50

12.5

37

32

28

9.25

8

7

56

50

44

14.0

12.5

11.0

88

80

74

22

20

18.5

132

125

119

33.5

32

30.5

61

50

41

15.25

12.5

10.25

60

69

67

54

64

62

57

67

65

50

62

62

53

63

62

44

57

58

58

52

52

46

72

68

60

73

73

58

69

68

63

72

71

60

68

63

57

68

67

50

63

64

48

62

64

44

58

60

68

77

70

64

73

66

3.16

3.95

4.29

0.44

0.53

0.58

5.16

6.5

7.14

0.74

0.88

0.95

8.5

10.8

11.9

1.25

1.49

1.6

18.8

2.62

32.7

4.73

18.9

2.5

10.1

11.9

12.5

1.3

1.58

1.68

14.5

18.9

20.3

1.91

2.5

2.85

25.2

32.0

36.1

3.6

4.3

4.7

44.9

54.9

60.8

6.2

7.5

8.3

29.3

35.4

38.3

3.89

4.66

5.08

5.5

0.75

7.5

1.5

15

2.2

15

2.2

22

4

37

5.5

75

11

45

7.5

22

3

37

5.5

11

1.5

3.0

3.0

4.0

2.5

2.5

3.0

3.0

2.3

3.3

2.0

2.5

3.2

2.0

2.0

2.5

3.8

4.3

5.0

3.0

3.4

3.7

3.4

3.9

5.2

2.5

2.5

3.0

3.0

3.6

4.5

2.5

2.5

3.0

2.8

3.2

4.2

2.0

2.0

2.5

4.5

5.0

5.8

2.5

2.9

3.6

续表1

型 号
转速

n(r/min)

流量Q

(m³/h) (l/s)

扬程H

(m)

效率η

(%)

功率P

轴功率P轴 电机功率P电

必需气蚀余量

(NPSH)r

(m)(KW)

120
200
240
60

100
120
200
100
100
120
200
240
120
200
240
120
200
240
400
240
400
460
240
400
460

IH125-100-50

IH200-400-20

2900

1450

2900
1450
1450

1450

1450

1450

1450

1450

1450

33.3
55.6
66.7
16.7
27.8
33.3

55.55
27.77
27.77
33.3
55.6
66.7
33.3
55.6
66.7
33.3
55.6
66.7
111.1
66.7
111.1
127.8
66.7
111.1
127.8

90
80
73

22.5
20

18.25
80
32
50

24.8
20
15

36.3
32.0
28.5
57.5
50
44
20

35.6
32.0
29.4
55.8
50
47

62
75
74
59
72
71
75
67
62
66
77
68
63
75
72
61
70
63
79
67
79
77
67
78
75

47.7
58.1
64.5
6.23
7.56
8.40
58.1
13
22

12.3
14.1
14.4
18.8
23.2
25.9
30.8
38.9
45.6
27.6
34.7
44.1
47.8
54.4
69.8
78.5

75

11

90
22
30

30

30

55

37

55

90

3.7
4.5
5.5
2.0
2.3
3.0

2.5
2.8
3.5
2.5
2.8
3.8
2.0
2.5
3.0

3.0
3.5
4.0
3.0
3.5
4.0

二、 结构简介

 IH化工泵的结构特点(见图)是，泵盖通过止口固定在中间支架上，然后通过泵体与中间支架止口的连

接把泵盖夹紧在中间。泵体的轴向吸入，径向排出，脚支撑式，即可直接固定在底座上。悬架部件通过止

口固件在中间支架上，并用悬架支架支撑在底座上。为拆卸方便，设计了加长联轴器，检修时可以不拆卸

出口联接管路、泵体和电动机。只需拆下加长联轴器的中间联接件，即可退出转子部件检修。这是国际上

一种通用的结构形式。

 泵的密封形式采用填料密封或机械密封，有用户根据需要选用，同事根据西药允许采用合适于

IS03069规定的密封空腔尺寸的其他结构的轴封形式 (如带波纹管的机械密封和付叶轮密封等等)。

泵的尺寸见图3和表2，泵的吸入口和排出口的法兰连接尺寸见图4和表3。

1、 泵体

2、叶 轮

3、密 封环

4、叶 轮螺母

5、泵 盖

6、密 封部件

7、中 间支架

8、轴 

9、悬 架部件图2   IH型化工泵机构图

IH80-50-20

IH80-50-32

IH80-50-50

IH100-100-32

IH100-100-50

IH100-100-80

IH100-100-125

IH125-200-50

IH80-50-80

IH80-50-125

IH100-100-20

IH125-200-80

IH125-200-80

IH150-200-20

IH150-200-32

IH150-200-50

IH200-400-32

IH200-400-50
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I、拆卸：

由于采用了加长联轴器，拆卸泵时，不必拆卸进、出口管路，泵体和电机。只需拆下加长联轴器中的

中间联轴器，即可拆出转子不见，进行维修、保养。

1、 拆下泵体上的泄液管堵和悬架体上的放油管堵，放净泵内液体和悬架体内的润滑油。（注：如泵

上还有另外附加管路亦应拆下）。

2、 拆开泵体与中间支架的联结，并将中间支架、悬架部件和泵盖等全部转子部件从泵体中一起退出。

3、 拆下叶轮螺母、去下叶轮和键。

4、 将泵盖与同轴套，机械密封端盖和机械密封等部件一起从轴上退出。注意勿使轴套相对于泵盖等

发生滑动，然后再拆下机械密封端盖，将机械密封连同轴套一起取下，再将轴套和机械密封拆开。

如果密封采用填料，则可从泵盖中直接拆下轴套，再顺次拆下填料压盖，填料和填料环等。

如果密封采用特殊结构，应注意不同的拆卸方法。

5、 拆卸中间支架与悬架支架。

6、 拆下泵联轴器和键。

7、 拆下悬架体两端的防尘盘和轴承的前、后盖，在将轴连同轴承一起从悬架体内取出。

8、从泵轴上拆下轴承。

II、装配

与拆卸程序相反进行。

三、拆卸与装配

四、 安装

1、绷得安装是否合理，对泵的正常运行和使用寿命有很严重的影响，所以安装前必须自吸校正，不

得草率，泵的外形和安装吃春，详见图5和表4.

2、必须保证泵在工作时不超过其允许汽蚀余量。泵的吸上高度（或倒灌高度）必须根据泵的汽蚀余

量特性，管路阻力损失特性及高温水的吸入液面压力来确定。

泵吸上使用情况下，应在吸入管路上装底阀，并在出口管路上设置灌液螺孔或阀门，以供启动前灌泵

只用；

泵倒灌使用情况下，用在吸入管路上装底阀和过滤器，一面杂物进入。

3、 吸入和吐出管路应该另有支架，不能用泵做支撑。

4、 安装泵的地点，应便于巡回检查和检修。

5、 安装顺序

(1)将机组放在埋有地脚螺母的基础上，在底座和基础之间放置成对的楔垫作找正之用。

(2)松开联轴器。用水平仪分别放在泵轴或底座上，通过调整楔垫，找正机组的水平后，适当拧紧地脚

螺栓，以防走动。

(3)用混凝土干固后，因拧紧地脚螺栓，并重新检查泵轴的水平度。

(4)待混凝土干固后，应拧紧地脚螺栓，并重新检查泵轴的水品度。

(5)在接好管路及确定原动机转动方向以后，接上联轴器，再核对一边轴的同心度，测量联轴器的外园

上下，左右的差异不得超过0.1mm,两联轴器端面间隙，在一周内最大和最小的间隙差不得过0.3mm。

(6)在机组实际运行3-4小时后做最后检查，如无不良现象，则认为安装合格。

1、启动前准备

(1)启动前要把泵和现场清理干净。

(2)检查托架内润滑油量是否适量（油面在油位计中心线2mm左右）油位计是否完好。

(3)未接联轴器前检查原动机的转向，与泵的转向箭头一致后，接好联轴器。

(4)在装好机械密封或填料和联轴器后可方便的用手转动泵轴，应无碰擦现象，并将联轴器的防护罩安

装好。

(5)泵在吸上情况下使用，起动前应灌泵或抽真空；泵在倒灌情况下使用，启动前应用所输送液体浆泵

灌满，去除泵中的空气后，将吐出管的闸阀关闭。

(6)启动前检查基础螺栓有无松动。压盖是否歪斜，以及润滑油和冷却水的供应情况。

2、起动

(1)关闭进出口压力（或真空）计和出水阀门、（如有旁通管、此时也应关闭。）起动电机（最好先点

动、确认泵转向正确后，才开始正式运行。），然后打开进出口压力（或真空）计，当泵达到正常转速，
且仪表支出相应压力时，在慢慢打开出水阀门，调节到需要的工况。在吐出管路关闭的情况下，泵连续工

作时间，不能超过3分钟。

(2)起动过程中要时时注意原动机的功率读数及泵的振动情况，振动数不用超过0.16毫米，测定部位是

轴承座。

(3)密封情况：机械密封应无泄漏。发热现象、填料密封应呈连续滴流状态。

3、运行

(1)经常检查泵和电机的发热情况（轴承的温度不应超过75℃）及尤为及供油情况。（一般每运1500小

时后，要全部跟换润滑油一次）。

(2)不能用吸入阀来调节流量，避免产生气蚀。

(3)泵不宜在低于30％设计流量下连续运转，如果必须在该条件下连续运转，则应在出口处安装旁通

管，排放多余的流量。

(4)注意泵运转有无杂音，如发现异常状态时，应及时消除或停车检查。

4、停止

(1)缓慢关闭吐出口管路闸阀（如果泵在倒灌情况下使用，还要关闭吸入管路的闸阀）、并关闭各种仪

表的开关。

(2)切断电源。

(3)如果密封采用外引液时，还要关闭外引液阀门。

(4)如果环境温度低于液体凝固时，要放净泵内的液体，以防冻裂。

(5)如果长时间停车不用，除将泵内的腐蚀性液体放净外，各零部件应拆卸清洗干净，尤其是密封腔。

最好是将泵拆下清洗后重新装好，除涂油防锈处理和密封泵进、出口外，还应定期检查。

五、 启动、运动和停止

六、 使用机械密封注意事项

本型号泵可根据不同的使用条件安装不同形式的机械密封，（如内装单端面平衡型和非平衡型，双端
面平衡型及非平衡型，外装式机械密封等。）根据所选用机械密封式不同，其使用方法和注意事项也有说

不同，具体情况请参阅机械密封安装使用说明书、GB3215-82“炼厂、化工及石油化工流程用离心泵通用

技术条件”，下面仅提几点一般应注意的事项。

1、 由于机械密封一般适用在清洁的，无悬浮颗粒的介质中使用，因此，对新安装的管路系统和储液

罐，应认真冲洗干净，严防固体杂质进入机械密封端面而使密封失效。

2、在易结晶的介质中，适用机械密封应注意经常冲洗。停车后重新启动前，要将机械密封上的结晶

清洗干净。
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3、 拆卸机械密封应仔细，不许用手捶，铁器等敲击，以免破坏动、静环密封面。

4、 如果有污垢拆不下来，应设法清除污垢，冲洗干净后在进行拆卸，以免损坏密封原件。

5、 安装机械密封前，应检查所有密封原件是否有失效或损坏，如有则应重新修复或更换。

6、 应严格检查动环与静环的相对磨擦密封面，不允许有任何细微的划痕、碰伤等缺陷。所有另部

件，包括泵体，叶轮，密封腔等在装配前均应冲洗干净，尤其是动、静环端面，要用清洁，柔软的布或者
棉纱认真擦拭干净，然后涂上一层清洁的油脂或机油。

7、 装配中要注意消除偏差，禁锢螺钉时，要均匀拧紧，避免发生偏斜，使密封失效。

8、 正确调整弹簧的压缩量，泵安装好以后，以手扳动转子时，应感觉到密封弹簧既有一定的压缩

量，而又能轻快、灵活地运转没有咬紧的感觉。如感觉太重或盘不动，则应适当调松一些。

9、对外部冲洗的机械密封，启动前应先开启冲洗液，是密封腔内充满密封液。停车时，先停泵，后

关密封冲洗液。

七、可能发生的故障、原因及消除方法

故障现象
产生振动及噪音

功率消耗过大

流量、扬程不足

泵输不出液体

密封处泄露过多

轴封（包括填料函）发热

泵过份发热及转不动

轴承发热及轴承磨损

消 除 方 法

泵内或吸入管内留有空气

吸上扬程过高或灌注高不够

吸入管经过小或有杂物堵塞

吸入管渗入深度不够或漏气

转速过高或过低

泵转向不对

总扬程与泵扬程不符

介质重度与粘度与泵要求不符

在流量过小时运转产生振动

泵与电机轴线不一致或轴弯曲

转动部分与固定部分有摩擦

轴承磨损严重或损坏

密封环磨损过多

轴套、填料或动静环磨损过多

填料（或机械密封）选用或安装不当

转动部分不平衡引起振动

油室油量过多（或油过脏）

管路或泵内有杂物堵塞

密封液压力不当

填料压盖过紧过过松

故障的可能因素

重新灌泵排除空气

降低泵位，增加进口处压力

加大吸入管径，清除堵塞

增大渗入深度或检修管路

按规定要求检查原动机转速

调整转向

降低吐出系统阻力或高度

应进行换算

加大流量或设旁通循环管

校正

检修泵或改善使用工况

更换之

更换之

更换之

按使用要求重新选用或安装

检查原因设法消除

按油位要求计加油（或换新油）

检查并排除

适当调整之

应按密封腔前的压力加大
0.049~0.147MPa
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